
U N I TÀ  D I  D I S T I L L A Z I O N E  /  S T R I P PA G G I O

RIUSO:
I solventi separati nell’unità di stripping possono 
essere utilizzati come combustibile nei cementifici, 
nei forni industriali e negli impianti di incenerimento.

Attraverso processi di distillazione e strippaggio 
si riduce il contenuto di solventi nei rifiuti liquidi, 
che possono essere poi inviati alle vasche di 
equalizzazione.

SERBATOI DI EQUALIZZAZIONE

A unità di Distillazione/Strippaggio
I rifiuti liquidi con elevato contenuto 
di solventi vengono inviati all’unità di 
distillazione/strippaggio

A
Equalizzazione e successivo 
invio a TOP®  Wet Oxidation B

Direttamente a trattamento biologico
I rifiuti liquidi a ridotto COD, non-tossici e
biodegradabili vengono inviati direttamente al 
trattamento biologico

C

L E G G E N D A :

Rifiuti liquidi ad elevato tenore di C.O.D. e solventi
Rifiuti liquidi ad elevato tenore di C.O.D. 
Rifiuti liquidi altamente biodegradabili
Fango biologico
Acqua depurata

P O L O  C H I M I C O  3 V 

Automezzi con rifiuti liquidi industriali

L’effluente depurato a valle del trattamento biologico vene scaricato in corpo idrico superficiale. 

Reflui

COME FUNZIONA IL NOSTRO CENTRO DI TRATTAMENTO

T O P ®  -  W E T  O X I D AT I O N

S E R B AT O I  D I 
S T O C C A G G I O

I M P I A N T O  B I O L O G I C O

•	 Sistema di depurazione in torre biologica a 
fanghi attivi, con performance potenziate 
grazie a condizioni operative caratteristiche

•	 Temperatura costante di 25 °C
•	 I processi di rimozione batterica degradano 

facilmente l’effluente della wet oxidation, che 
risulta altamente biodegradabile. 

SURPLUS
SLUDGE

T O P ®  F I L L E R

La frazione solida diventa TOP® filler, residuo 
che ha ottenuto il marchio CE per l’utilizzo 
quale filler in aggregati per miscele bituminose 
e simili, con conseguente possibilità di recupero 
come materia prima-seconda.

D U A L  T O P ®  -  W E T  OX I D AT I O N

•	 Ossidazione combinata di rifiuti liquidi e fanghi 
mediante l’azione congiunta di elevate temperature 
(250 °C), pressioni (50 bar) e ossigeno. 

•	 Completa detossificazione dell’effluente liquido
•	 Completa rimozione della componente organica 

del fango. 

S E P A R A Z I O N E  S O L I D O / L I Q U I D O

Un sistema di decantazione e filtrazione 
separa la fase solida da quella acquosa, che 
viene inviata a trattamento biologico. 

Trattamento di 5 milioni di tonnellate / anno

Il nostro centro è autorizzato a trattare fino a 400 000 tonnellate 
all’anno di rifiuti liquidi altamente contaminati e fanghi provenienti 
da terzi. Inoltre, riceviamo circa 4,5 milioni di tonnellate di acque 
reflue all’anno dal polo chimico 3V.

I flussi di rifiuti liquidi provenienti da più di 300 clienti sono 
trasportati per mezzo di autobotti (circa 12.000 all’anno) ai 
serbatoi di stoccaggio.

Il centro tratta oltre 400 diversi tipi di rifiuti (più di 290 CER) e 
una media di 6000-8000 tonnellate di COD all’anno

I diversi flussi di rifiuti vengono equalizzati per 
ottenere una alimentazione con caratteristiche 
compatibili con il successivo trattamento di 
ossidazione a umido.  

•	 Ossidazione dei rifiuti liquidi mediante un’azione combinata di elevate 
temperature (300 °C), pressioni (150 bar) e ossigeno. 

•	 Trasforma la totalità dei rifiuti non biodegradabili in rifiuti altamente 
biodegradabili

•	 Riduce il contenuto di COD del 70%, mentre il restante 30% risulta 
altamente biodegradabile

•	 Distrugge i contaminanti organici refrattari fino al 99,9%
•	 Completa detossificazione. Il residuo solido a valle della Wet Oxidation è 

una cenere/polvere a granulometria molto fine


